S2029-BP

) COLORLAK 52029
PROFI METAL BAZE

alkydova rychleschnouci vrchni barva, lesk

Barevné odstiny: PROFI METAL Vv systému PROFI Il se tonuje z transparentni b4k snovacich past
P8810. Zakladni odstinova nabidka ténovani je pedlrkovnice RAL, pipadné dalSi odstiny
podle gani zakaznika

Pouziti: Barva PROFI METAL BAZE S2029 je &na pro lesklé vrchni néiy kowvi, zvlast kde je
pozadovano rychlé zasychani a vyborna odolnost poettrnostnim viivam. Je uéena pro vnitni i
venkovni prosedi. PouZiva se ifpobnow a udrzk starSich olejovych a syntetickych &rdit
Nanési se na kovové plochy upravené zakladni aottkd barvou v 1-2 vrstvach v intervalu
minimalré 12 hodin. PROFI METAL je @en nap. pro upravu kovovych konstrukcitgpravnich a
odpadnich kontejnér oploceni, strdj a zd&izeni apod. Barva S2029 vyhovuje proénatvyrobka a
ploch, které fichazeji do nefpmého styku s pozivatinami, krmivy a pitnou vodou.

NanaSeni: Valeckem, Sttcem, stikanim nebo vysokotlakym ifkanim na pedem upraveny a zakladovany podklad
v 1-2 vrstvach. Prodiné n&trové systémy se uvadi sucha vrstva S2029 v celftous’ce cca 70-80 pum.
Jako z&kladni antikorozni ®atje mozno pouzit n&p S2000, S2003. Druha vrstva S2029 se aplikuje
zpisobem ,mokry do mokrého* (po 30-60 min po nanespniniho natru a po ¢ast&ném odEkani
rozpoustdel) nebo po 12-16 hodinach. S2029 aplikujiggplot 15-25 °C, optimalni teplota je 18-23 °C.

zpisob aplikace pridavek fedidla obvykla such& vrstva DFT pocet vrstev
Stétec 0-10 %edidla S6005 30-50 pm 2
valetek 10-20 %aedidla S6005 30-50 um 2
vzduchové gtkani 10-25 %edidla S6001 30-40 pm 2
bezvzduchoveé skani 0-15 %edidla S6001 40-50 pm 2

fedidlo S6001 pro Hkani, S6005 pro 8tec a valéek
strikani v letnich mssicich - pidavek S6005, lepSi rozliv a omezeni ,praSenitik@st

Redidlo: S6005 pro né&t Sstcem a valskem, S6001 pro 8kani.

Priprava NH pied nanaSenim Obal otevete &sné pred pouzitim a obsahillladns rozmichejte tak, aby na
dré nezistala Zadna usazenina. Nemichejtédi¥rychle, aby se do barvy nevmichalo zkipte
mnoho vzduchu. Po ot&ni originalnich obal nutno obsah sptebovat co nejtive. NepouZitou
barvu udrzujte vésnicim obalu s co nejmensi vrstvou vzduchu nadridad

Doporuéené podminky pro aplikaci:

» preduprava podkladu — podklad musi byt suatigty, zbaveny fipadnych mastnost a opay
vhodnou zakladni barvou

» optimalni teplota prostdi a povrchu je 15-2%

* minimalni teplota je obeerb °C a musi byt min. 3C nad rosnym bodem

* maximalni relativni vihkost vzduchu je 75 %

* protedni barvy aplikované gkanim, v letnich rsicich, je doportovanoredidlo S6005 (zajilije
lepSi rozliv, omezeni ,praseni nékt“), v zimnim obdobitedidlo S6001 (rychlejSi zasychani,
omezeni stékani)

» jednotlivé vrstvy S2029 |zerpstikat tzv. ,mokry do mokrého" po cca 30-60 mitii PFT 40 um

» jestlize se nejedna o aplikaciikbnim ,mokry do mokrého” dopogujeme dalSi vrstvu aplikovat po
16 hodinach (min. 12 hodin)

* pfi nakru dalSi vrstvy, v intervalu delSim nezZ 3 dny, jgné podklad lehcetpbrousit (brusny papir
¢. 320 a vice)

* natrovd hmota se nanasfikovym nastkem nebo v rovno¥¥nych pésech, aby bylo dosazeno
vysledné rovnorrné vrstvy
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» problematicka mista (rohy, hrany, svary, spoje...pSeti nd€rem nejdive. Teprve po zavadnuti
tohoto n&tru se provadi nét celé oSdbvaneé plochy (¥etrg jiz natenych problematickych mist)

» rychlost zasychani sedmi v zavislosti na klimatickych podminkéch a tltee vrstvy natru

» kone&nych vlastnosti dosahne #apo uplném vyzrani, coZzedstavuje cca az 101ln

Vzdy se i aplikaci stikanim jedna o vzajemnou kombinaaiknlika faktori /volba stikaciho z#izeni,

pracovni tlak, velikost a typ pouZité trysky, teplqii aplikaci a samadzjme i konzistence pouZzité ritbvé

hmoty apod./. Kdmto faktofim je poteba pistupovat podle redlnych podminek a podle tohat wyledné
optimalni nastaveni aplikaiho zdizeni. V gipad dalSich informaci nebo dalSihotpbu aplikace je
nutnoiesit konzultaci s vyrobcem.

Priklad natérového postupu:
* Uprava kovu
1. 1x SYNOREX PRIMER S2000, (nebo S2003, S2220)terualu 12 hodin
2. 1-2x PROFI METAL S2029 v intervalu min. 12 Ivod
Kvalitu nagrového systému vyrobce garantuje zadmpokladu, Ze budou pouZity uvedené&raté
hmoty a postupovano podlégalepsanych aplikaich postup.

Vlastnosti natérové hmoty:

Vytokova doba poharkem F @ 4 mm 100-250 s

Hustota 1,19 - 1,25 g/ém

Zasychani stumel (proti prachu) nejvice 150 minut
stupé 4 (lehka manipulace) nejvice 18 hodin

Vlastnosti zaschlého filmu:(po 3 dnech od zhotoveni réitr)
Lesk stupel

Teoreticka vydatnost: 11,5-13 m v jedné vrst¥ pri tloustce zaschlé vrstvy 40m z 1 litru barvy.

Baleni: Dle aktualni nabidky
Skladovatelnost:Pxi teplotach 5-25 °C po dobu trvani zé&niidoby uvedené na obale &réivé hmoty.
Zneskodiovani: Odstrdite obsah/obaliedanim oscbopravréné k likvidaci odpadl nebo na migturéeném obci.

Klasifikace vyrobku:
Signalni slovonebezpgi
Hoilava kapalina a péary. Zigobuje vazné podra&di ofi. Muze zpisobit ospalost nebo zavkatZpisobuje
posSkozeni org&npti prodlouzené nebo opakované expozici. Toxicky yodni organismy, s dlouhodobymi

SLBD

Podrobnosti jsou uvedeny v beZpestnim listu tohoto vyrobku.

»UZivatel nese odpo#dnost za spravné pouziti natrovych hmot, pfipadné za skladbu a spravnou aplikaci natrového
systému, tj. vzdy musi zvazit vSechny okolnosti -gqoiminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlinit koneénou kvalitu
povrchové Upravy.

Reklamaci barevnych odstii uznavame pouze za podminek fiedem zhotoveného zkuSebniho né&u dle zavazného
technologického postupu na malé ploSe, ktery byl ptoupen kreklamaci. Na pipadné reklamace uplatiované po
spotfebovani vyrobku nebude bran Eetel. Vyrobce COLORLAK, a.s. si vyhrazuje pravo na zminu Udaja v technickych a
propagaénich materialech bez gedchazejiciho upozorini.”

s1Technickd doporuéeni v tomto katalogovém lisk uvedend jsou vydavana na zaklad naSich zkuSenosti a nejlepSich
védomosti o sodasném stavu ve &dé a praxi, nejsou zavaznéa a nezakladaji zadné ved&jpovinnosti mimo kupni smlouvy.*
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