u2074

(A) COLORLAK U2074
AXAPUR

polyuretanova leskla vrchni dvousloZzkova barva

Barevné odstiny:Zakladni odstinova nabidka dle platného ceniku.

Pouziti: AXAPUR U2074 je uken pro finalni lesklou povrchovou Upravu, u nichXjaden déraz na vysokou
odolnost Wi povétrnostnim viivim, UV z&eni, odru a pisobeni Bznych¢isticich prostedki. Pouziva
se gedevsim na ocelové konstrukce, dopravni ped&ly, strojni z&zeni, zasobniky apod. U2074 je
vhodny také k povrchové Uprastabilnich devénych prviki, minerélnich podkladv exteriéru i interiéru.
Vhodnou zékladni antikorozni barvou na ocel nelmmoje nap. U2008 a S2318. AXAPUR U2074 ma
fadu atedt a zkousek pro rozmanité pouziti.

Prednosti:
- atest na fimy styk se suchymi potravinami, PU konstrukci pstajeni dobytka, ohrad
- atest na povrchovou Gpravu vyrdigro diti (dle CSN EN 71-3 + A1:2015)
- atest na trvaly styk s pitnou vodou (zasobni nadmeatury), odstin RAL 9003 (AXR9003)
- odolny ochranny film

NanaSeni: Sttikanim, Sttcem i optimalni teplot 18-25 °C a relativni vihkosti vzduchu do 75 % rédedit
pripraveny kovovy podklad v 1-2 vrstvach. Vhodnou ladki vrstvou je U2008 a S2318. Minimalni
teplota je 12C a musi byt min. 3C nad rosnym bodem. \tipads potieby Ize jednotlivé vrstvy U2074
prestikat tzv. ,mokry do mokrého" po cca 20-50 minutaéhi natru Setcem dopordujeme druhou
vrstvu U2074 aplikovat po cca 24 hodinachi.@plikaci druhé vrstvy po vice jak 24 hodinachifenutny
lehky prebrus pedeslé vrstvy U2074.

Redidlo: U6002

TuZeni:

Tuzidlc U700z
Pomer tuzen (hm.) 8:1

Pontr tuzeni (obj. 8:1

Zpracovatelnostip 20°C (hod 4

Priprava NH pied nanasenim Obal otevete sng pred pouzitim a obsahikladné rozmichejte tak, aby na &n
neZistala zadna usazenina. Nemichejtdligp rychle, aby se do barvy nevmichalo zlyte mnoho
vzduchu. Po otéeni originalnich obal nutno obsah spitebovat co nejtve, nejlépe do ibStiho dne.
Nepouzitou barvu udrzujte ¥snicim obalu s co nejmensi vrstvou vzduchu nadrdad

Doporuéené podminky pro aplikaci:

» podklad musi byt suchgisty, zbaveny fipadnych mastnost a opaty vhodnou zékladni nebo
podkladni barvou

« optimalni teplota pro#di a povrchu je 18-2% a musi byt min. 3C nad rosnym bodem

* minimdlni teplota je obe&nl5°C a maximalni relativni vihkost vzduchu je 75 %

* je nutné dodrZet poéntuzeni a péitat s dobou zpracovatelnosti NS 5 hodin2® °C

» doba zpracovatelnosti natuzené NH smis teplotou a celkovym natuzenym mnozstvim NH

e po natuZeni a itadni je nutné nechat sfs cca 20 min. stat, afkani CQ a vzduchu

e jednotlivé vrstvy U2074 Izetpstikat tzv. ,mokry do mokrého" po cca 20-50 miri PFT 40 um

» jestlize se nejedna o aplikaciiganim ,mokry do mokrého" dopoéujeme dalSi vrstvu aplikovat po
24 hodinach (odzkouset podle reélnych podminek)

» U2074 se nanaStizovym nastkem nebo v rovnokZnych pasech, pro dosazeni roviéomé vrstvy

» problematicka mista (rohy, hrany, svary, spoje...pSeti nagrem nejdive. Teprve po zavadnuti
tohoto n&tru se provadi nét celé oSébvané plochy (¥etre jiz natenych problematickych mist)

* rychlost zasychani sedmi v zavislosti na klimatickych podminkach a tltes vrstvy nétru

» koneinych uzitnych vlastnosti dosahne &1gto celkovém a Uplném vyzrani, coiegstavuje cca 30
dni po aplikaci posledni vrstvy, podle podminek pasychani. Toto méa vliv na celkové uzitné
vlastnosti a odolnosti.

Nanaseni:
aplikace pfidavek fedidla obvykla vrstva DFT
Stdtec + valgek 0-1C % fedidle U600z 30-50 pn
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vzduchové gtkan 1C-25 % fedidle U600z 40-50 pn

bezvzduchové &kan 0-10 % fedidle U600z 40-60 pnr

fedidlo U6002 slouzi proidkani, Sttec, valeiek

VZzdy se pi aplikaci stikanim jedn& o vzajemnou kombinaeknlika faktort /volba stikaciho zéizeni,
pracovni tlak, velikost a typ pouzité trysky, teplq¥i aplikaci a samazjn¢ i konzistence pouzité
natrové hmoty apod./. Kémto faktofim je poteba pistupovat podle realnych podminek a podle toho
volit vysledné optimdlni nastaveni aplkdého zdizeni. V gipac dalSich informaci kontaktujte vyrobce.

Priklad aplikace: )
* Povrchové Uprava (PU) ocelové konstrukce vystaggrovtrnostnim vlivim:

1. 1x S2318 (nebo U2008), tlaii& filmu 40-50um, zasychani 24 hodiny

2. 2x U2074 v intervalu 24 hodin, tloti&a filmu 40-50pum

* PU ocelovych zasobnika potrubnich rozvod ve vni#nim mén agresivnim prosedi:

1. 1x S2318 (nebo U2008), tlotk& filmu 40-50um, zasychani 24 hodiny

2. 1x U2074, tlougka 40-50um

Vlastnosti natérové hmoty:
Vytokovéa doba poharkem 4 mm 150-250 s
Hustota 1,15-1,30 g/ém
Zasychani proti prachu nejvice 60 minut
pro BZnou manipulaci nejvice 24 hodin

VIastngsti zaschlého nétru:
Cislo lesku GU (geometrie 60 °) nejnia3n

Teoreticka vydatnost: 12-13 n# z 1 litru v jedné vrst, 40 pm.
Baleni: Dle aktualni nabidky
Skladovatelnost:Pri teplotach 5-25 °C po dobu trvani zéniidoby uvedené na obale NH.

Klasifikace vyrobku:
Signalni slovovarovani %
H véty:

H226 | Hoilava kapalina a pat
H31E | Drazdi Kizi.
H317 | MiZze vyvolat alergickou koZzni reak
H319 | Zpusobuje vazné ydrazdni odi.
H335 | MiZze zpisobit podrazéni dychacich ces
H37% | Mize zpisobit poSkozeni orgémii prodlouzené nebo opakované expo
H411 | Toxicky pro vodni organismy. dlouhodobymi dinky.
Podrobnosti jsou uvedeny v beZpestnim listu tohoto vyrobku.

+UZivatel nese odpo¥dnost za spravné pouziti n&trovych hmot, piipadné za skladbu a spravnou aplikaci n&trového
systému, tj. vZdy musi zvazit vSechny okolnosti, goninky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivit koneénou
kvalitu povrchové Upravy.

Reklamaci barevnych odstii uzndvame pouze za podminekiiedem zhotoveného zkuSebniho n&u dle zavazného
technologického postupu na malé ploSe, ktery byl stoupen k reklamaci. Na Fipadné reklamace uplatiované po
spotfebovani vyrobku nebude bran ¥etel. Vyrobce COLORLAK, a.s. si vyhrazuje pravo na ménu Udaji
v technickych a propag&nich materialech bez gedchazejiciho upozorgni.”

»Technicka doporuéeni v tomto katalogovém lis€ uvedena jsou vydavana na zaklatinaSich zkuSenosti a nejlepSich
védomosti 0 sodasném stavu ve &dé a praxi, nejsou zavazna a nezakladaji zadné ved#&jpovinnosti mimo kupni
smlouvy.”
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