


Povrchova tprava kovovych konstrukci

V tomto materidlu nabizime zakaznikdm prehled nékolika nejcastéji
pouzivanych natérovych systéma (NS) pro povrchovou Gpravu kovovych
konstrukci (montované haly, mosty, plynojemy apod.). Uvedené NS
vychézeji z praktickych poznatkd a zku3enosti nasich technikd.

Vybér natérového systému

Volbu vhodnych natérovych hmot pro konkrétni pouZiti ovliviiuje mnoho technickych i ekonomickych parametrd, jejichz daleZitost nemusi byt v kazdé
situaci stejnd. Je nutno brat do uvahy korozni agresivitu prostfedi, pozadovanou Zivotnost oSetfované plochy, moZnosti Udrzby a obnovy, estetické
naroky, hygienické a ekologické predpisy, vhodnost aplikacniho zafizeni a samoziejmé souhrn vlastnosti urcujicich danou natérovou hmotu, jako je
rychlost zasychani, doba zpracovatelnosti, odstinova nabidka, aplika¢ni moZnosti apod.

Nejvhodnéjsi navrhy natérovych systémd pro konkrétni pfipady pro Vés zpracuje oddéleni technického servisu firmy COLORLAK, a.s. Staré Mésto.

’ Zakladni pojmy a podminky:
e skladba navrhovanych NS a jejich tloustky (NDFT) jsou urceny pro exteriérové (i interiérové) prostfedi charakterizované stupném korozni

agresivity C3 stfedni (napf. bézné méstské prostredi). Tedy nejednd se o podminky napf. s vysokou chemickou agresivitou, extrémni zatéze
apod.

o pii poZadavku del3i Zivotnosti povrchové Upravy nebo pro vyssi stuperi korozni agresivity (C4) je vZdy vhodnd konzultace s techniky COLORLAKu
o NDFT - nominalni tloustka zaschlého filmu, tedy celkova doporucena tloustka pro pozadovanou Zivotnost (zde pro prostiedi C3)

e pro aplikace a zasychani natérovych hmot jsou brany obecné platné podminky: teplota 18-25 °C a relativni vlhkost vzduchu do 75 %
Konkrétni podminky pro jednotlivé natérové hmoty jsou uvedeny v jejich technickych dokumentacich

o 7vlasté pro vyssi korozni odolnost povrchové Upravy a specifické pozadavky zékaznika je vzdy vhodna konzultace s techniky COLORLAKu

v/
Pfeduprava podkladu

Omyvani organickymi rozpoustédly nedoporucujeme pro malou Gcinnost a zvy$ené
emise VOC. Pro dikladné odmasténi pouzivejte vhodné odmastovaci prostredky a

Pro optimalni funkci (Zivotnost) NS je nutné zbavit 2vlasté pfi pouziti vodoufeditelnych NH.

oSetfovany podklad zbytkl rzi, okuji, svarovacich
zplodin, mastnot a necistot. Optimalni je otryskani
ostrohrannym materidlem (opiskovani). Metoda
tryskani je vhodna u vétsich a dostupnych celkg. Pro
drobné opravy a plochy jde o metodu pro bézné
potfeby cenové nevyuzitelnou. Pfi tryskani se kromé
ocisténi vytvori zdrsnény povrch, ktery zlepSuje
pfilnavost natérd.

=

Nejcastéji se pro predipravu kovovych povrchli pouziva ru¢ni a mechanizované
¢isténi  kovovymi kartaci a brusnymi kotouci. Nastroje nesméji byt piilis
opottebované, aby bylo dosaZeno dostate¢ného abrazivniho ucinku a nedochazelo k
zaleStovéni necistot do povrchu.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat podkladiim z hliniku, ze slitin hliniku a novych
pozinkovanych povrchd. Tyto podklady je v nékterych pripadech nutno opatiit
vhodnym natérem (napf. reaktivnim zékladem) nebo je pro dosazeni dlouhodobé
vysoké pfilnavosti jemné prebrousit (zdrsnit).

Vzhledem k tomu, Ze Cerstvé ocistény (obnazeny) povrch kovu je nachylny ke vzniku novych koroznich produktd, je dleZité provést zakladni antikorozni
natérv pomérné kratké dobé. Doporucené intervaly mezi ocisténim a nanesenim zakladniho natéru jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

suché vnitni prostfedi max. 8 hodin ﬁ
vnéjsi prostfedi, suché pocasi max. 4 hodiny #
vnéjsi prostiedi pod pristreskem, vihké pocasi max. 30 minut

Aplikace natérovych hmot

Vedle riiznych zpisobd stiikani (konvencni vzduchové, s pfidavkem vzduchu, vysokotlaké) je to natirani Stétcem nebo valeckem. Praktické zkusenosti
ukazuiji, Ze pro nanaseni prvni vrstvy (zékladnich antikoroznich barev a jednovrstvych barev) je nejlepsi metodou natirani stétcem nebo bezvzduchové
stiikani. Pro zajisténi co nejrovnomérnéjsi tloustky filmu je vhodné provadét pokud mozno vzdy kiizové natéry. Zvlastni pozornost je tieba vénovat
hranam, rohtim a Spatné pfistupnym mist{im. Pfed strojnim nanasenim je vhodné tato mista ru¢né pfedem natfit, aby se dosahlo poZzadované tloustky
filmu. Pro zvolenou aplikacni technologii se obvykle upravuije viskozita dodavané natérové hmoty pomoci pfedepsanych fedidel.



VYBRANE NATEROVE SYSTEMY (nejcastéjsi pouziti)

Povrchova Uprava kovovych konstrukci (nejcastéji ocelovych konstrukci) je
realizovana Sirokym spektrem natérovych hmot. Tedy od , klasickych” syntetickych
NS aZ po vysoce odolné vicevrstvé natéry polyuretany nebo epoxidy.

a) synteticky (alkydovy) dvouvrstvy NS

1x 52000 SYNOREX PRIMER + 1-2x S 2029 PROFI METAL
1x §2220 SYNTEPUR PRIMER

NDFT: 40 ym + 40-80 pm = 80-120 pm

na vybér lesk, polomat, mat ¢ strukturni povrch (podle pouZité varianty S 2029)
- vysokd odolnost a stélost viici plsobeni povétrnosti a UV zéreni

- o¢ekdvana Zivotnost NS:S 2000 + S 2029 je cca. 5-10 let (C3)

- ocekdvana Zivotnost NS:S 2220 + S 2029 je cca. 10 let (C3)

- rychleschnouci

b) synteticky jednovrstvy NS
1-2x S 2139 SYNTERAL
NDFT: 80-120 pm

na vybér polomat, mat ¢i strukturni povrch (podle pouzité varianty S 2139)
- jednovrstva aplikace

- dobrad antikorozni odolnost

- dobra odolnost a stalost vici plisobeni povétrnosti a UV zéreni

- o¢ekavana Zivotnost NS cca. 5-7 let (C3)

- rychleschnouci

¢) vodoufeditelny (akrylatovy) dvouvrstvy NS

1x V2115 AQUAREX + 1-2x V 2113 AQUACOL PLUS
NDFT: 40 pm + 40-80 pm = 80-120 pym

matné provedeni

- vysoka odolnost a stélost v{ici plisobeni povétrnosti a UV zéreni
- o¢ekavana Zivotnost NS cca. 5-10 let (C3)

- efektni feSeni otazky VOC

- rychleschnouci
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S 2000 SYNOREX PRIMER

synteticka antikorozni zékladni barva

aplikace: strikéni, Stétec, valecek

fedidlo: pro Stétec, valecek S 6006, pro stiikani S 6001
vydatnost: 12 - 14 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 pm

S 2220 SYNTEPUR PRIMER

alkyduretanova zékladni rychleschnouci antikorozni barva
aplikace: stfikani, Stétec

fedidlo: pro Stétec S 6006, pro sttikani S 6001
vydatnost: 14 -15m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 pm

S 2029 PROFI METAL

alkydova leskla rychleschnouci vrchni barva

aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: pro Stétec, valecek S 6006, pro stfikani S 6001
vydatnost: 11 -14 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 ym

S 2139 SYNTERAL

synteticka jednovrstva antikorozni barva
rychleschnouci, polomatna

aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: pro Stétec, valecek S 6005, pro stfikani S 6001
vydatnost: 6 -7 m’ z 1 litru, ve vrstvé 80 pm

V 2115 AQUAREX

vodoureditelnd jednovrstvé barva na ocel a lehké kovy
aplikace: stiikani, Stétec, valecek, pripadné maceni
fedidlo: voda

vydatnost: 10 - 12 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 pm

V 2113 AQUACOL PLUS

vodoufeditelna vrchni barva na kov, matna
aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: voda

vydatnost: 11 -12 m*z 1 litru, ve vrstvé 40 pm




d) vodoureditelny (alkydovy) dvouvrstvy NS
1x V2158 + 1-2x V 2072
NDFT: 40 ym + 40-80 pm = 80-120 pm

lesklé provedeni

- vysoka odolnost a stélost vici plisobeni povétrnosti a UV zareni
- o¢ekavana Zivotnost NS cca. 5-10 let (C3)

- efektni feSeni otazky VOC

- rychleschnouci

e) epoxid polyuretanovy dvouvrstvy NS (2k EPOX + PUR)
1x S 2318 EPAX + 1-2x U 2060 AXAPUR
NDFT: 40 pm + 40-80 ym = 80-120 pm

na vybér lesk, polomat, mat ¢i strukturni povrch (podle pouzité varianty U 2060)
- vysokd odolnost a stélost vici plisobeni povétrnosti a UV zéfeni

- rychleschnouci

- o¢ekavana Zivotnost cca. 10-15 let (C3)

- pro antikorozni ochranu ocelovych ploch (stfechy) je doporucena NDFT
min.120 ym

f) polyuretanovy t¥ivrstvy NS (1k + 2k PUR)

1x U 2002 COLIOPUR + 1x U 2003 COLIOPUR + 1-2x U 2060 AXAPUR
1-2x U 2072 AXAPUR

NDFT: 50 ym + 60 pm + 80-90 pm = 190-200 pm

na vybér lesk, polomat, mat &i strukturni povrch (podle pouZité varianty U 2060)
- vysoka odolnost a stélost vici plisobeni povétrnosti a UV zareni

- rychleschnouci

- pro vysokou a dlouhodobou antikorozni ochranu

- o¢ekavana Zivotnost vice nez 15 let (C3)

V2158
vodoureditelna zékladni alkydova antikorozni barva na kov
aplikace: stiikani, Stétec, valecek, pfipadné maceni
fedidlo: voda

vydatnost: 10 - 12 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 pm

V 2072

vodoureditelnd vrchni alkydova barva na kov, leskla
aplikace: strikani, stétec, valecek

fedidlo: voda

vydatnost: 12 - 13 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 ym

S 2318 EPAX
epoxidova dvouslozkova antikorozni zakladni barva
- zakladni barva zajistujici pfilnavost na starsi zoxidovany
pozink povrch a zejména antikorozni ochranu Zeleza
aplikace: stiikani, Stétec
fedidlo: S 6300
tuzidlo: S 7307, S 7308
pomér tuZeni: 6 : 1 hmotnostné (S 7307) nebo
9 : 1 hmotnostné (S 7308)
vydatnost: 8 -9 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 ym

U 2060 AXAPUR

akryluretanova dvouslozkova vrchni barva
standardné vyrabéna v lesku, polomatu, matu
¢i strukturnim povrchu

- vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stalost viici
plsobeni povétrnosti a UV zareni

- rychleschnouci

aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuZeni: 10 : 1 hmotnostné

vydatnost: 10-12 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 ym

U 2002 COLIOPUR

polyuretanova jednoslozkova zakladni barva

- zakladni barva zajistujici vybornou antikorozni ochranu
Zeleza

- aplikace za zhorSenych podminek vysoka rel. vihkost,
nizké teploty

aplikace: strikani, stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: netuzi se, je vytvrzovan vzdusnou vlhkosti
vydatnost: 6 - 6,5 mzi kg, ve vrstvé 50 pm

U 2003 COLIOPUR

polyuretanova jednoslozkova podkladni barva

- mezivrstva zajistujici vybornou bariérovou ochranu
Zeleza

- aplikace za zhorSenych podminek vysoka rel. vihkost,
nizké teploty

aplikace: stiikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: netuZi se, je vytvrzovan vzdusnou vlhkosti
vydatnost: 5,5 -6 m’ z 1 kg, ve vrstvé 60 pm

-

U 2060 AXAPUR

akryluretanova dvouslozkova vrchni barva
standardné vyrabéna v lesku, polomatu, matu
¢i strukturnim povrchu

- vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stalost vici
plsobeni povétrnosti a UV zafeni

aplikace: stiikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné
vydatnost: 10 -12 m’ z 1 kg, ve vrstvé 40 pm
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POZINKOVANE PLOCHY

a) polyuretanovy jednovrstvy NS (2k PUR)
vhodné na pozink (i novy Zarovy pozink), hlinik, antikorozni ochranu Zeleza

1-2x U 2218 AXAPUR
NDFT: 80-100 pm

na vybér lesk, polomat, mat &i strukturni povrch (podle pouZité varianty U 2218)
- vysoka odolnost a stélost vici plsobeni povétrnosti a UV zareni

- ocekavana zivotnost NS cca. 10-15 let (C3)

- pro antikorozni ochranu ocelovych ploch (stfechy) je doporucena NDFT
min.120 pm

U 2072 AXAPUR

polyuretanova dvouslozkova vrchni barva

standardné vyrabéna v lesku

- vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stalost vici
piisobeni povétrnosti a UV zareni

aplikace: strikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7012

pomér tuzeni: 6 : 1 hmotnostné

vydatnost: 11-13 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 ym

U 2218 AXAPUR

polyuretanova jednovrstva dvouslozkova barva na Zelezo
a lehké kovy

aplikace: stiikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné

vydatnost: 5-6 m’*z 1 litru, ve vrstvé 80 pm

Casy pro zasychani, respektive pro aplikaci dal3i vrstvy u jednotlivych NS (polyuretanovych) jsou individualni podle potfeb zakaznika. Z diivodu
co nejkratsi casové narocnostilze dal3i vrstvu (cely NS) nastiikat (zplsob mokry do mokrého) ibéhem 20-60 minut.

U kombinovanych NS je potieba ponechat ¢asovy interval (na zaschnuti) mezi vrstvou epoxidového zékladu a polyuretanové vrchni barvy minimalné

8 hodin. Doporucujeme konzultaci nasich technikd.
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COLORLAK, a.s.
Tovarni 1076

686 02 Staré Mésto
tel.: +420 572 527 111
e-mail: info@colorlak.cz

www.colorlak.cz



