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V tomto materidlu nabizime zakaznikdm prehled pouzivanych
natérovych systémd (NS) pro povrchovou Upravu (PU) nejriznéjsi vojen-
ské techniky (tanky, bojova vozidla, nakladni automobily, kontejnery, ale
i letadla a vrtulniky) vyzbroje a materiald.

Pro tento Ucel jsou oba natérové Systémy ARMY (I a Il] schvaleny
a potvrzeny Vojenskym vyzkumnym Ustavem Brno a jsou obsazeny
ivCOS 801001 (¢eském obranném standardu).

ARMY - ochranné maskovaci natéroveé systémy

Natérovy Systém ARMY (I a Il] je uréen pro vnéjsi povrchovou Upravu tech-
niky, vyzbroje a materiald ACR. Natérovy systém s vyuzitim barvy U2500
integruje antikorozni ochranu s maskovacim efektem ve viditelné a bliz-
ké infracervené oblasti spektra elektromagnetického zareni, se zvySenou
odolnosti proti znehodnoceni mechanickymi a atmosférickymi vlivy a pG-
sobeni procest specialni ocisty.

Natérovy systém s vyuzitim barvy U2056 integruje antikorozni ochranu
s maskovacim efektem ve viditelné a blizké infracervené oblasti spektra
elektromagnetického zareni, se zvysenou odolnosti proti znehodnoceni
mechanickymi a atmosférickymi vlivy a pisobeni procest specialni oCisty.




Systém ARMY I: Skladba ochranného a maskovaciho natérového systému

v oblasti IC spektra zafeni, s vyuzitim barvy U2500:

. . . , celkova sucha
nazev oznaceni odstin

tloustka
SYNOREX barva reaktivni dvouslozkova S2008 C0600 8-12 um
EPAX epoxidova zakladni antikorozni barva dvouslozkova specialni $2320 C0600 25-30 pm
ARMY polyuretanova vrchni barva dvouslozkova matna specialni U2500 . 90-120 pm

* nabizené odstiny jsou uvedeny primo u vyrobku U2500

Systém ARMY II: Skladba ochranného a maskovaciho natérového systému

v oblasti IC spektra zafeni, s vyuzitim barvy U2056:

celkova sucha

nazev oznaceni odstin tlouztka
SYNOREX barva reaktivni dvouslozkova S2008 C0600 8-12 um
EPAX epoxidova zakladni antikorozni barva dvouslozkova specialni $2320 C0600 25-30 pm
AXAPUR polyuretanova vrchni barva dvouslozkova matna U2056 X 90-120 pm

* nabizené odstiny jsou uvedeny primo u vyrobku U2056

Systém Ill: Skladba ochranného a maskovaciho natérového systému

v oblasti IC spektra zafeni, vyuZiti mimo ACR:

celkova sucha

nazev oznaceni odstin tlouztka
SYNOREX barva reaktivni dvouslozkova S2008 C0600 8-12 um
EPAX epoxidova zakladni antikorozni barva dvouslozkova specialni $2320 C0600 25-30 pm
ARMY polyuretanova vrchni barva dvouslozkova matna specialni U2500 X 90-120 pm
nebo AXAPUR polyuretanova vrchni barva dvouslozkova matna U2056 X 90-120 pm
* nabizené odstiny jsou uvedeny pfimo u vyrobkd U2500 nebo U2056

pro zvyseni ochrany a sjednoceni lesku slouzi ultramatny lak:

ARMY polyuretanovy lak dvouslozkovy ultramatny specialni U1500 C0000 20-30 pm

* pouziti laku U1500 je vhodné konzultovat s techniky firmy COLORLAK




PREDSTAVEN{ JEDNOTLIVYCH
NATEROVYCH HMOT

$2008/C0600 SYNOREX

barva reaktivni dvouslozkova

Slozeni

52008 je disperze anorganickych pigmentl v roztoku syntetic-
kych pryskyric v organickych rozpoustédlech.

Pouziti

Barva reaktivni dvouslozkova S2008 SYNOREX je urcena pro
specialni pramyslové Gcely. Pouziva se véude tam, kde z tech-
nickych ddvodd nelze pouZit antikorozni natér bez chromanu
zinec¢natého, jako napf. v leteckém prdmyslu a v pramyslu
automobilovém pouze pro ochranu casti motorovych vozidel
vystavenych zvySenému plsobeni chemikalii. S2008 je uréena
zvlasté na zinek, hlinik a jeho slitiny ke zvySeni prilnavosti a
antikorozni odolnosti. Natuzend smés S2008 naleptava kovy a
tvori dobre zakotvenou (adhezni] vrstvu mezi podkladem a dal-
Simi natéry.

Aplikace

Pred zpracovanim je nutné barvu upravit dle zasad
CSN 670810 (napt. kontrola tdaji etikety, rozmichani a eventu-
alné prefiltrovani naredéné hmoty). Barvu 52008 pred pouzitim
dikladné rozmichejte a natuzte v hmotnostnim poméru 4 dily
barvy S2008 : 1 dilu tuzidla S6011. Natuzena smés se zpracova-
va nejdrive za 30 minut po smiseni obou slozek. Doba zpraco-
vatelnosti natuzené smési je 8 hodin. Redi se fedidlem S6010.
Nanasejte pouze v jedné vrstvé Stétcem, macenim, strikanim
na suchy, Cisty, odmastény, nezkorodovany kov v tloustce suché
vrstvy nejvice 12 pm. V této tloustce neni natér kryvy a prosvita
podkladovy material. Dalsi natér zakladni barvou zasychajici na
vzduchu nebo vypalovaci [maximalni teplota vypalovani 140 °C)
lze nanaset jiz po 2 hodinach schnuti. Optimalni teplota okoli
i podkladu pri aplikaci je 15-25 °C.

Odstin

52008 se vyrabi v nenormalizovaném odstinu C0600 - Zlutém.
Obsahuje 4,86 % Zn a 0,77 % Cr. Pri michani barvy s tuzidlem
dochazi obvykle k urcité zméné barevného odstinu.

$2320/C0600 EPAX

epoxidova zakladni antikorozni barva dvouslozkova specialni

Slozeni

$2320 je disperze pigmentl a antikoroznich sloZek v roztoku
nizkomolekularni epoxidové pryskyrice v organickych rozpous-
tédlech s prisadou aditiv.

Pouziti

52320 EPAX je urcen pro zakladni natéry pod epoxidové a po-
lyuretanové natérové systémy na kovovych podkladech, napr.
ocel, hlinik, zinek apod. pro exteriérové aplikace, jako jsou na-
téry techniky armady Ceské republiky. V natérovém systému
zajistuje dokonalou prilnavost ke kovovym podkladim a vyso-
kou antikorozni ochranu.

Aplikace

Pred zpracovanim je nutné barvu upravit dle zéasad
CSN 67 0810 (napF. kontrola Gdajd etikety, rozmichani a even-
tualné prefiltrovani nafedéné hmoty). Pfed pouZitim barvu dd-
kladné rozmichejte a pak smichejte s tuzidlem v hmotnostnim
poméru 6 dill barvy 52320 : 1 dilu tuZidla S7302. Barvu nana-
Sejte Stétcem nebo strikanim na Cisty, suchy a odmastény po-
vrch ve stejnomérné vrstvé pri teploté 15-25 °C. Podle potreby
fedte fedidlem S6300. Ihned po praci omyjte véechny pomUcky
redidlem S6300, protoZe zaschla barva se obtizné odstranuje.
Zpracovatelnost natuzené smési je nejvice 5 hodin.

Odstin

Barva se vyrabi v nenormalizovaném odstinu C0600 - Zlutém,
bez obsahu tézkych kovd.




U 2500/....* ARMY

polyuretanova vrchni barva dvousloZkova matna specialni

Slozeni

Vrchni barva U2500 je disperze specidlnich smési anorganic-
kych a organickych pigmentd a plnidel v roztoku specialnich
syntetickych pojiv v organickych rozpoustédlech s prisadou
aditiv.

Pouziti

U2500 ARMY je urcen ke zhotoveni vysoce matnych vrchnich
natérl v natérovych systémech pro povrchovou Upravu vnéjsich
povrchi vojenské techniky, vyzbroje a materialé Armady Ces-
ké republiky, na néz je kladen pozadavek integrace antikorozni
ochrany s maskovacim ucinkem ve viditelné a blizké infracer-
vené oblasti spektra elektromagnetického zareni. Jako soucast
ovérenych natérovych systémd je vhodny predevsim k realizaci
povrchové Upravy a antikorozni ochrany povrch z oceli a slitin
hliniku, ale i k povrchové Upravé vyrobk{ ze dreva a vybranych
konstrukénich plastd a betonu, které jsou v provozu vystaveny
plnému pusobeni atmosférickych koroznich vlivd. Je predurcen
zvlasté k realizaci natérovych systémul se zvySenou odolnosti
proti poskozeni mechanickymi vlivy a plsobeni technologic-
kych prostredi.

Aplikace

Pted zpracovanim je nutné barvu upravit dle zasad CSN 67 0810
(napf. kontrola Gdaji etikety, rozmichani a eventualné prefil-
trovani nafedéné hmoty). Po ddkladném rozmichani se barva
U2500 ARMY smicha s tuzidlem v hmotnostnim poméru 5 dild
U2500 : 1 dilu tuzidla U7001. Nanasi se strikanim stlacenym
vzduchem, vysokotlakym strikanim nebo Stétcem na povrch
opatreny natérem zhotovenym ze zakladni, nebo zakladni anti-
korozni natérové hmoty, vhodné pro dany konstrukéni material.
Pro povrchy z oceli nebo slitin hliniku se vyzaduje zakladni an-
tikorozni natér na bazi natérovych hmot S2320 a S2008.

K redéni na odpovidajici aplikacni konzistenci se pouzi-
va redidlo U6002. Doporucena vytokova doba z poharku dle

CSN EN IS0 2431 (priimér trysky 4 mm), pro aplikaci st¥ikanim
stlacenym vzduchem je 30-40 s, pro nanaseni Stétcem 50-60 s.
Vrstva U2500 zasychd pribézné teploté okoli(optimalné pri20°C)
velmi rychle, zasychani lze urychlit prisousenim pri teploté do
60 °C. Nizka teplota a vysoka relativni vlhkost vzduchu (nad
55 %) pfi aplikaci a zasychani rychlost zasychani snizuje a mGze
byt pFicinou rdznych vad natéru. Vady natéru mohou vznikat i
pri nanaseni vrchni barvy naredéné na jinou nez doporucenou
aplikacni konzistenci, nebo rfedéné s pouZzitim nevhodného re-
didla. Dalsi vrstva vrchni barvy U2500 mize byt nanesena po
30 minutach zasychani pri teploté 21-25 °C. Zpracovatelnost
natuzené smési je nejvice 5 hodin.

Odstiny

U2500 se vyrabi v jedné jakosti v odstinech bez obsahu tézkych
kovl a v souladu s poZadavky na barevny odstin vrchniho natéru
dle COS 801001. Odstiny je moZno vyrobit v kvalité s maskova-
nim v blizké infracervené oblasti spektra elektromagnetického
zareni nebo bez néj.

odstin oznaceni
cerny C1999
Zluté piskovy C2090
svétle zeleny C5140
tmave zeleny C5330
zelena khaki C5454
RAL 6031 Bundeswehr R6031

DalSi odstiny je moZzno vyrobit dle specifikaci NATO ¢i jinych
specifikaci v kvalité s maskovanim v blizké infracervené oblasti
spektra elektromagnetického zareni nebo bez néj nebo dle po-
7adavkd zakaznika.

U1500/C0000 ARMY

polyuretanovy lak dvouslozkovy ultramatny specialni

Slozeni

U1500 je koloidni roztok syntetickych pryskyric v organickych
rozpoustédlech s pridavkem aditiv.

Pouziti
Lak U1500 ARMY je urcen k prestriku vrchnich barev pro vojen-
ské pouziti ARMY U2500 nebo AXAPUR U2056, u kterych zvysu-

je celkovou odolnost a sjednocuje stupen matu deformacnich
poli.

Aplikace

Pred zpracovanim je nutné lak upravit dle zasad CSN 67 0810
(napf. kontrola Gdaju etikety, rozmichani a eventualné prefiltro-
vani nafedéné hmoty). Pred pouzitim lak dikladné rozmichejte

a pak smichejte s tuzidlem v hmotnostnim poméru 5 dild laku
U1500 : 1 dilu tuzidla U7001. Lak neni tfeba pro aplikaci re-
dit. V pfipadé potreby lze pouzit redidlo U6002. Po 20 minutach
od natuzeni je smés vhodna k nanaseni strfikanim. Nanasejte
v jedné vrstvé na predem pripraveny Cisty a suchy nastrik vrch-
ni barvy U2500 nebo U2056 pri teploté 18-22 °C a nizkeé relativni
vlhkosti vzduchu. Zpracovatelnost natuzené smési je nejméné
5 hodin pri teploté kolem 20 °C. Ihned po praci omyjte vSechny
pomucky fedidlem U002 protoze zaschly lak se obtizné od-
stranuje.

Odstin

Lak se vyrabi v jedné jakosti, transparentni, v barvé dle pouzi-
tych surovin, ultramatny.




U 2056/....* AXAPUR

polyuretanova vrchni barva dvouslozkova matna

Slozeni

Disperze pigmentl a specialniho matovaciho prostfedku v roz-
toku nasycenych polyesterovych pryskyric v organickych roz-
poustédlech s prisadou aditiv.

Pouziti

AXAPUR U2056 je urcen ke zhotoveni matnych vrchnich natérd
v natérovych systémech pro povrchovou Upravu vnéjsich po-
vrchl nejrdznéjsi techniky, zafizeni a dopravnich prostredkd,
letadel jako i vojenské techniky, vyzbroje a materiald Armady
Ceské republiky, na né? je kladen poZadavek integrace vyso-
ké antikorozni ochrany s maskovacim Ucinkem ve viditelné a
infracervené oblasti spektra EMZ. Jako soucast ovérenych na-
térovych systému je U2056 vhodny predevsim k realizaci po-
vrchové Upravy a antikorozni ochrany povrchd z oceli a slitin
hliniku, ale i k povrchové Upravé vyrobk{ ze dreva a vybranych
konstrukénich plastd a betonu, které jsou v provozu vystaveny
plnému pusobeni atmosférickych koroznich vlivl. Je predurcen
zvlasté k realizaci natérovych systémul se zvySenou odolnosti
proti poskozeni mechanickymi vlivy, chemické oCisté a plsobe-
ni technologickych prostredi.

Aplikace

Pfed zpracovanim je nutné barvu upravit dle zasad CSN
67 0810 (napr. kontrola (dajd etikety, rozmichani a eventualné
prefiltrovani naredéné hmoty). Po dikladném rozmichani se
barva AXAPUR U2056 smichd s tuzidlem v hmotnostnim po-
meéru 4 dily U2056 : 1 dilu tuzidla U7002. Nanasi se strikanim
stlacenym vzduchem, vysokotlakym strikanim nebo Stétcem
na povrch opatfeny natérem zhotovenym ze zakladni, nebo
zakladni antikorozni natérové hmoty, vhodné pro dany kon-
strukéni material. Pro povrchy z oceli nebo slitin hliniku se
vyzaduje zakladni antikorozni natér na bazi natérovych hmot
52320 a S2008.

K rtedéni na odpovidajici aplikacni konzistenci se pouZi-
va redidlo U6002. Doporucend vytokova doba z poharku dle
CSNEN IS0 2431(priimér trysky je 4 mm), pro aplikaci st¥ikanim
stlacenym vzduchem je 20 - 30 s ve trech vrstvach v intervalu
30 minut, pro nanaseni Stétcem 50-60 s. Vrstva U2056 zasycha
pri bézné teploté okoli (optimalné pri 20 °C) velmi rychle, zasy-
chanilze urychlit prisouSenim priteploté do 60 °C. Nizka teplota
a vysoka relativni vlhkost vzduchu (nad 55 %) pfi aplikaci a zasy-
chanirychlost zasychani snizuje a mize byt pric¢inou rdznych vad
natéru. Vady natéru mohou vznikat i pfi nanaseni barvy naredé-
né najinou nez doporucenou aplikacni konzistenci, nebo fedéné
s pouzitim nevhodného redidla. Dalsi vrstva barvy U2056 mze
byt nanesena po 30-60 minutach zasychani pfi teploté 20-25 °C.
Zpracovatelnost natuzené smési je nejvice 5 hodin.

Odstiny

U2056 se vyrabi v jedné jakosti v odstinech bez obsahu tézkych
kov( a v souladu s poZadavky na barevny odstin vrchniho natéru
dle COS 801001. Odstiny je moZno vyrobit v kvalité s maskova-
nim v blizké infracervené oblasti spektra elektromagnetického
zareni nebo bez néj.

odstin oznaceni
cerny C1999
Zluté piskovy C2090
svétle zeleny C5140
tmavé zeleny C5330
zelend khaki C5454
RAL 6031 Bundeswehr R6031

DalSi odstiny je moZzno vyrobit dle specifikaci NATO ¢i jinych
specifikaci v kvalité s maskovanim v blizké infracervené oblasti
spektra elektromagnetického zareni nebo bez néj nebo dle po-
7adavkd zakaznika.




APLIKACE NATEROVYCH SYSTEMU

Preduprava podkladu

Optimalni pfedlprava povrchu ocelovych prvkd a konstrukei
(dilenskéa operace) je provedena pomoci otryskani a to na stu-
peni Sa 2,5. U prvkd z pozinkované oceli a hliniku se jedna o pro
né adekvatni zplsob pfedupravy - tedy nejcastéji dostateéné

oCisténi a odmasténi a pripadné lehké prebrouseni. Pripadné
primérené slabé otryskani je provadéno zcela vyjimecné. Podle
moznosti a dosazitelnosti, a po konzultaci s vyrobcem, je moz-
no akceptovat i rucni oCisténi a to do stupné St. 3.

Aplikace NS ARMY | s vyuzitim U2500

Etapa I:

Aplikace kompletniho trvalého antikorozniho natérového sys-
tému, s maskovacim efektem ve viditelné a blizké infracervené
oblasti spektra elektromagnetického zareni, je vzdy provadéna
za predepsanych - standardnich podminek na cely vnéjsi kovovy
povrch. Systém je vzdy zakoncen predepsanou celkovou vrst-
vou vrchni barvy U2500/Z1C5330 (nebo jiny odstin). Natérovy
systém se zhotovi strikanim. Tento kompletni natérovy systém
musi byt aplikovan i na cely povrch pripadné dodatecné monto-
vanych kovovych soucasti.

Etapa ll:

Jiz pFipraveny povrch (etapa 1) se nasledné opatfi dokoncova-
cim natérem ve formé maskovaciho vzoru podle navrhd zpra-
covanych ve Vojenském technickém Ustavu ochrany Brno. Ke
zhotoveni maskovaciho vzoru se vyuzije vrchni barvy U2500 sta-
novenych odstinG.

V prvé fazi se jen na povrch nanese jedna vrstva U2500 v od-
stinu tmavé zeleny (Z1C5330) s presahem na natérovy systém
kovového povrchu minimalné 5 cm. Deformacni vzor na celém
povrchu techniky se dokonéi aplikaci jedné vrstvy (dvé vrstvy
jen pri nedosazeni pozadované kryvosti] barvy v odstinu svét-

le zeleny (Z1C5140) a ¢erny (Z1C1999). Tloustka vrstev téchto
dokoncovacich vrchnich natérd musi byt v rozmezi od 30 do
40 pm a jejich prilnavost k podkladu stupné 0. Je nutno zabez-
pecit presah jednotlivych barevné odliSnych ploch minimalné
5 cm pres sebe.

Dokoncovaci natér je nutno zacit aplikovat do 72 hodin od zho-
toveni natérového systému kovového povrchu. Nebude-li tento
Casovy interval dodrzen, je nutno povrch natérového systému
pod dokoncovaci natér zdrsnit prebrousenim brusnym platnem
nebo papirem se stfedni zrnitosti abraziva (400), ocistit od ob-
rusu a pripadnych dalSich necistot, pfipadné odmastit. Jinak,
zvla5té po deldi dobé, mize dochézet ke snizeni mezivrstvové
prilnavosti dokoncovaciho natéru.

Zhotoveny natérovy systém povrchové Upravy a antikorozni
ochrany lze vystavit plnému provoznimu namahani po 14-ti
dnech jeho zasychani pfi teploté cca 20 °C. V daném obdobi
je nutno se vyvarovat predevsim jeho namahani mechanickymi
vlivy.

Vzhledem k nizsi tvrdosti pryZzového obloZeni, je nutné predpo-
kladat vétsi cetnost poskozeni vrchniho natéru na tomto povr-
chu plsobenim mechanickych vlivl, neZ na povrchu kovovém.

Doporuceny (standardni) ¢asovy sled aplikaci jednotlivych vrstev natérovych hmot (plati standardni podminky pro aplikaci i zasychani):

zasychani

optimalni 8 hodin (pFi stFikani staci i 30-50 minut)

oznaceni pocet vrstev  celkova vrstva
52008 1 8-12 um min. 2 hodiny
S52320 1 25-30 ym
U2500 3 90-120 pm

pri strikani ,mokry do mokrého™ je 30-60 minut

Aplikace NS ARMY Il s vyuzitim U2056

Aplikace kompletniho trvalého antikorozniho natérového sys-
tému, s maskovacim efektem, je vzdy provadéna za predepsa-
nych - standardnich podminek na cely vnéjsi kovovy povrch.
Systém je vzdy zakoncen predepsanou celkovou vrstvou vrchni
barvy U2056/.... (odstin podle poZadavku]. Natérovy systém se
zhotovi strikanim. Tento kompletni natérovy systém musi byt
aplikovan i na cely povrch pripadné dodatecné montovanych
kovovych soucasti.

Zhotoveny natérovy systém povrchové Upravy a antikorozni
ochrany lze vystavit plnému provoznimu namahani po 14-ti
dnech jeho zasychani pfi teploté cca 20 °C. V daném obdobi
je nutno se vyvarovat predevsim jeho namahani mechanickymi
vlivy.

Vzhledem k nizsi tvrdosti pryZového obloZeni, je nutné predpo-
kladat vétsi Cetnost poskozeni vrchniho natéru na tomto povr-
chu plsobenim mechanickych vlivQ, nez na povrchu kovovém.

Doporuéeny (standardni) ¢asovy sled aplikaci jednotlivych vrstev natérovych hmot (plati standardni podminky pro aplikaci i zasychani):

oznaceni pocet vrstev celkova vrstva
S2008 1 8-12 ym
52320 1 25-30 ym
U2500 8 90-120 pm

zasychani

min. 2 hodiny

optimalni 8 hodin (pfi stFikani staci i 30-50 minut)

pri strikani ,mokry do mokrého™ je 30-60 minut
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